Drahtfordergurte

Das Lieferprogramm

STEINHAUS
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Ausfihrungsmerkmale
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Flachdrahtgliedergurt Gruppe 100 Runddrahtgliedergurt Gruppe 200

Ausfihrung

Abmessungen

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Geflechtsgliedergurt Gruppe 300

Ausfihrung

Abmessungen

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Flachdrahtspiralen, abwechselnd rechts
und links engmaschig geflochten, glatte
oder gerippte Querstdbe, Schlingen-
oder Biegekante

Spiralen: 1,0 x 0,7 bis 6,0 x 3,0 mm
Querstdbe: 1,2 bis 8,0 mm @
Querstabteilungen: 6,0 bis 63,0 mm

bis 5.000 mm

Normalstahl, roh, verzinkt, verzinnt,
MnS-/ LS-Stahl, Chrom-/Chromnickelstahl,
Messing, Phosphorbronze, hochhitzebe-
sténdige legierte Sonderwerkstoffe

von -100 °C bis +1.200 °C

Harten,

Durchlaufofen  zum  Anlassen,
Hartloéten, Trocknungsanlagen,
allgemeine Transportaufgaben bei ho-
hen Zugbelastungen

Flachdrahtspiralen, abwechselnd rechts
und links weitmaschig geflochten, ge-
wellte Querstébe, Schlingen-, Biege-
oder Kopfkante

Spiralen: 1,0 x 0,7 bis 6,0 x 3,0 mm;
Querstdbe: 1,2 bis 8,0 mm @
Spiraldrahtsteigungen: 2,0 bis 50,0 mm
Querstabteilungen: 2,7 bis 80,0 mm

bis 6.000 mm

wie Gruppe 100

von -100 °C bis +1.200 °C

Glaskihl, Back- und Rostofen,
Brikettkihlung,
Furnier- und Pappentrocknung

Ausfihrung

Abmessungen

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Runddrahtspiralen, abwechselnd rechts
und links engmaschig geflochten, glatte
oder gerippte Querstdbe, Schlingen-
oder Biegekante

Spiralen: 0,7 bis 50 mm &;

Querstdbe: 1,2 bis 8,0 mm @
Querstabteilungen: 6,0 bis 63,0 mm

bis 5.000 mm

wie Gruppe 100

von -100 °C bis +1.200 °C

Durchlauféfen zum Anlassen, Hdarten,

Hartléten, Trocknungsanlagen, GuBstick-
transport, Becherwerksgurte, Hebegurte

Geflechtsgliedergurt Gruppe 400

Ausfihrung

Abmessungen

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Runddrahtspiralen, abwechselnd rechts
und links weitmaschig geflochten, ge-
wellte Querstdbe, Schlingen-, Biege-
oder geschweifite Kopfkante

Spiralen: 0,7 bis 50 mm;

Querstdbe: 1,2 bis 8,0 mm @
Spiraldrahtsteigungen: 2,0 bis 50,0 mm
Querstabteilungen: 2,7 bis 80,0 mm

bis 6.000 mm

wie Gruppe 100

von -100 °C bis +1.200 °C

Glaskihl-, Back- und Rostofen,
Brikettkihlung, Gefrieranlagen



Drahtgeflechtsgurt

Ausfihrung

Abmessungen

Maschenweiten

Breite

Werkstoff

Anwendungen
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Gruppe 500/550

Runddrahtspiralen, flachovale (500) bzw.
runde (550) Spiralform aus rechts und
links geflochtenen Teilsticken abwech-
selnd zusammengesetzt, normale Schlin-
genkante oder einfach bzw. mehrfach
gedrickte Kante

Spiralen bei Gruppe 500: 0,9 bis 50 mm O,
Spiralen bei Gruppe 550: 0,71 bis 1,25 mm @

Gruppe 500: 3,0 bis 40,0 mm,
Gruppe 550: 1,5 bis 3,0 mm

Gruppe 500: bis 5.500 mm,
Gruppe 550: bis 3.000 mm

Normalstahl, roh, verzinkt, verzinnt,
MnS-Stahl, Chrom-/Chromnickelstahl,
Messing, Phosphorbronze

leichtes Transportgut wie Zellwolle, Tabak,
Glaswatte, Kihlbahnen, Nudeln, Back,
Rost-und StBwaren, Zindholzer usw.
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Ausfuhrungsmerkmale

Stangengewebegurt Gruppe 600

Ausfihrung

Abmessungen
Maschenweiten

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Glatte Querstdbe, durch Drahtlitzen mit-
einander verbunden, Kanten geschnit-
ten, auch mit Randverstérkung

Querstdbe: 1,5 bis 25 mm @
8,0 bis 24,0 mm

bis 3.100 mm

Normalstahl,
Edelstahl

max. 400 °C

Fordern und Trocknen von leichten Trans-
portgitern wie Seifenschnitzel, Grinfut-
ter, Tabak, Gemuse, Kartoffeln, Fasern,
Hopfen, Rosinen usw.

Stabsgeflechtgurt Gruppe 700 Drahtésengliedergurt Gruppe 800

Rund-

Ausfihrung

Abmessungen

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Querstdbe aus gekropften, ineinander
verhakten dinnen Runddrdhten mit oder
ohne Zahnkante als Kantenverstdrkung
und FGhrung in einer Zahnwalze

Querstdbe: 0,9 bis 4,0 mm @
Drahtteilungen: 4,0 bis 19,0 mm
Breitenteilungen: 19,0 bis 200,0 mm

bis 2.500 mm

Normalstahl,
Federstahl,
Chrom-/Chromnickelstahl

von -100 °C bis + 400 °C

als Uberziehgitter fir Schokoladen und

Zuckerwaren und fur leichte Transportgu-

ter wie Biskuit

Ausfihrung

Abmessungen

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Doppeldsenglieder aus oder
Flachdraht, Querstéibe aus glattem
Runddraht, Kanten verschweifit, hartver-
|6tet, vernietet oder verschraubt

Osenglieder: 1,5 bis 4,0 mm;
Querstdbe: 4,0 bis 12,8 mm @
Spaltweiten: ~ Drahtésendurchmesser
Querstabteilungen: 19,0 bis 150,0 mm

bis 6.000 mm

Normalstahl, roh, verzinkt, verzinnt, MnS-
Stahl, Chromnickelstahl, Messing,
Phosphorbronze

von -100 °C bis +1.200 °C

Fur Trocken-, Kihl-, Wasch- und Entwds-
serungsanlagen, Getréinkeindustrie, Filter-
anlagen, fir Transport von Schokoladen,
Zuckerwaren, Konserven



Drahtosengliedergurt UG Gruppe 850

Ausfihrung

Abmessungen

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Wabengurt

Ausfihrung

Abmessungen

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Doppeldsenglieder aus Rund- oder Flach-
draht, Querstdbe aus glattem Runddraht,
Kanten verschweifit, hartverlotet, vernietet
oder verschraubt

Osenglieder:1,5 bis 4,0 mm;
Querstdbe: 4,0 bis 12,0 mm @
Spaltweiten: frei wahlbar
Querstabteilungen: 19,0 bis 150,0 mm

bis 6.000 mm

Normalstahl, roh, verzinkt, verzinnt, MnS-
Stahl, Chromnickelstahl, Messing,
Phosphorbronze

von -100 °C bis +1.200 °C

Fir Trocken-, Kihl-, Wasch- und Entwds-
serungsanlagen, Getrdnkeindustrie, Filter-
anlagen, fur Transport von Schokoladen,
Zuckerwaren, Konserven

Gruppe 1000

Horizontal trapezférmig gewellte hoch-
kant stehende Wabenelemente mit
verschweifiter, gebogener oder hartver-
|6teter Kante

Waben-Querteilungen: 31,0 bis 43,5 mm,
Waben-Langsteilungen: 25,0 bis 30,0 mm
Blechprofile: 10x1,2, 12x1,2; 15x1,5 mm
Querstdbe: 2,5 bis 5,0 mm @

bis 5.000 mm

Normalstahl, roh,
Chrom-/Chromnickelstahl
von -100 °C bis +600 °C

Glaskihl-, Back- und Rostofen,
Brikettkhlung,
Furnier- und Pappentrocknung

Querstabgurt Gruppe 900

Ausfihrung

Abmessungen

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Gurte aus biegesteifen, geraden Querstd-
ben, mit seitlichen Ketten zwangsgefihrt,
schwere Ausfihrung, mit oder ohne Full-
geflecht (aus den Gruppen 100 bis 4000)

Querstdbe 3,2 bis 8,0 mm @,
Kettenteilungen: 12,7 bis 101,6 mm
Querstabteilungen: 5,0 bis 50,8 mm

bis 2.000 mm

Normalstahl, roh, verzinkt, verzinnt, Feder-
stahl nach EN 10270-1, Chrom-/Chromni-
ckelstahl, Sonderwerkstoffe auf Anfrage

von -100 °C bis +400 °C

Transport mittelschwerer bis schwerer
Guter, Waschen, Kihlen, Trocknen,
Beschichten

Doppelspiralgurt Gruppe 1100

Ausfihrung

Abmessungen

Breite

Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Runddrahtspiralen der Gruppe 500,
doppelt eingelegt mit zusdatzlichen
glatten Querstében, dichte Ausfihrung,
einseitige Flechtweise und mit ge-
schweifiter Kopfkante

Spiralen: 1,0 bis 4,5 mm O;
Querstdbe: 1,2 bis 3,2 mm @
Spiraldrahtsteigungen: 2,5 bis 11,0 mm,
Querstabteilungen: 3,3 bis 20,0 mm

bis 1.500 mm

Normalstahl, roh, verzinkt, Chrom-/Chrom-
nickelstahl, hitzebestdndige Stdhle

max. 1.200 °C

Dauverbackwaren, Keks, Biskuits,
Trockenofen



Ausfihrungsmerkmale

Einfachspiralgurt Gruppe 1300

Ausfihrung

Abmessungen

Breite
Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Runddrahtspiralen der Gruppe 400,
Flechtweise wie Gruppe 500, einseitg,
einfach eingelegt mit zusatzlichen glat-
ten Querstében, offene Ausfihrung, An-
schlusskante, Spiralen gedrickt, Quer-
stéibe mit Spiralen verschweift

Spiralen: 0,8 bis 3,2 mm &;
Querstdbe: 0,8 bis 4,5 mm @
Spiraldrahtsteigungen: 3,5 bis 22,0 mm,
Querstabteilungen: 1,8 bis 22,0 mm

bis 1.500 mm
wie Gruppe 1100

max. 1.200 °C

Durchlaufofen zum Anlassen, Harten,
Hartloten usw., Trocken- und Kihlofen

Mehrfachspiralgurt Gruppe 3000/4000

Ausfihrung

Abmessungen

Breite
Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Flachdrahtspiralen der Gruppe 300 und
400, 3-fach eingelegt mit glatten Quer-
staben, sehr dichte AusfUhrung, plane
Oberfléche, Kanten verschweifit

Spiralen: wie Gruppe 300/400
Querstdbe: wie Gruppe 300/400
Spiraldrahtsteigungen: wie Gruppe 300/400
Querstabteilungen: wie Gruppe 300/400

bis 3.000 mm
wie Gruppe 1100

max. 1.200 °C

Transport von Granulat, Pralinen, Keks, Zu-
ckerwaren, Stahlhalbzeugen, Sinterteilen

Gewalzter Backgurt

Ausfihrung

Abmessungen

Breite
Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Runddrahtspiralen der Gruppe 500, ge-
walzt, geringe Bauhohe, planebene Ober-
fldche, Kopfkanten verschweift

Spiralen: 1,0 bis 1,8 mm @
Gurtdicken: 1,8 bis 3,5 mm

bis 1.800 mm
Normalstahl

max. 400°C

Dauverbackwaren wie Keks,
Biskuits, Lebkuchen usw.

Kombinationsgurt

Mittelteil der Gruppe 400 mit seitlichen,
scharnierartigen Randstreifen der Gruppe
500, die eine Muldung in Querrichtung
erlauben. Formschlissiger Antrieb Uber
Zahnr&der

Ausfihrung

Abmessungen

Breite
Werkstoff

Temperaturen

Anwendungen

Die Abmessungen entsprechen den mdog-
lichen Mafien der Gruppe 400 und 500

bis 2.000 mm
Normalstahl, roh, verzinkt, 1.4301

max. 1200 °C

Bandfilteranlagen



Lieferprogramm

Siebbdden

Siebbdden aus Stahl und Polyurethan
Systemsiebbdden

Drahtgewebe

Lochplatten

OPTIMA

Spaltsiebboden
Plansiebe
Bogensiebe
Spaltsiebkorbe
Prazisionsfilterrohre
Industriefilter

Drahtférdergurte

Drahtfordergurte, gewebt und geflochten
gewalzte Backgurte und CLEANBELT

LuCoTec Luftfedersysteme
Luftfederung fur Siebmaschinen und
sonstige Schwingungsmaschinen

MULTOTEC - Process Equipment

Schlammpumpen
Zyklone
Wendelscheider

Die Angaben und Abbildungen in dieser Produktinformation sind
unverbindlich und stellen nur eine anndhernde Beschreibung dar.
Es handelt sich nicht um zugesicherte Eigenschaften. Abweichende
Ausfihrungen auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten, die dem technischen Fortschritt dienen.

Nutzen Sie die Vor-Ort-Beratung unserer kompetenten Vertriebsingenieure im Auflendienst.

STEINHAUS
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STEINHAUS GmbH Phone +49 208 /58 01- 01
Platanenallee 46 Fax +49 208 / 58 01 - 500
45478 MUlheim an der Ruhr sales@steinhaus-gmbh.de
Germany www.steinhaus-gmbh.de
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